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© Farbwerk fur eine Druckmaschine 

© Die Erfindung soil die GenauigkeH der Farbdosierung bei 
einem Farbwerk mit zonaler Dosierung verbessern. 
Die Erfindung besteht darin, daB Dosterelemente (5, 31) fur 
Druckfarbe auf etnem Zyiinder (3, 4) uber dem Niveau der 
Farbe (2) im Farbkasten (1) angeordnet sind, daB mit den 
Doslerelementen (5. 31) Jewells Obar die BreitB eines 
Dosierelementes (5, ^1) in zwei Dosierzustanden auf dem 
ihnen zugeordneten Zyiinder (3, 4) in Umfangsrichtung zwei 
stch unterscheidende Farbschichtdicken erzeugbar sind, daB 
parallel zu dam Zyiinder (3, 4), dem die Dosierelemante (5, 
31) zugeordnet sind, ein Ubertragungszyfinder (8) engeord- 
net 1st wobei der Abstand des Zytmders (3, 4) zu dem . 
Obertragungszylinder (8) groBer els die mit den Dosierele- 
menten (5, 31) erzeugte minimale Farbschichtdicke 1st und 
klainer els die mit den Doslerelementen (5, 31) erzeugte 
- maximale Farbschichtdicke 1st 

f Die Erfindung 1st bei Rotationsdruckmaschinen anwendbar. 
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Beschreibung farbwerk, 

Fig. 3 eine AusfOhmngsform fur eine Grobrakel mit 

Die Erfindung betrifft ein Farbwerk fur eine Druck- Riflenwirkung auf die Farbschicht, 

maschine, bei dem zum Einfarben einer Druckform eine Kg. 4 eine Variante eines Farbwerkes mit zur Reini- 

Reihe von Zylindern oder Walzen vorgesehen sind, die 5 gungausgebildeten Mitteln, 

mit Hilfe von Dosiereiementen eine einem Druckbild Fig. 5 eine Variante eines Filmfarbwerkes mit einer 

entsprechende Farbverteilung erzeugen. In der deut- Verbindungswalze fur Reinigungszwecke, 

schen Offenlegungsschrift DT25 30109A1 und in Fig. 6 eine Variante eines Filmfarbwerkes mit zwei 

JP 63-69615 A sind Farbwerke mit einem Farbkasten, Verbindungswalzen fur Reinigungszwecke und 

einer Duktorwalze, einer Farbuberfuhrwalze und men- 10 Fig. 7 eine Variante eines Filmfarbwerkes mit geneig- 

reren Farbwerkwalzen beschrieben, bei denen Farb- tem Dosierrakel und hohenregelbarem Farbkasten. 

messer vorgesehen sind, die impulsformig an die Duk~ In Fig. 1 ist ein Farbwerk in Teilen dargesteDt, wobei 

tbrwalze an- und abstellbar sind Die sich auf der Duk- erne in einem Farbkasten 1 teuweise in Farbe 2 eintau- 

torwalze ergebende und langs der Duktorwalze liegen- chende Schopfwalze 3 vorgesehen ist Parallel zur 

de, in Zonen unterschiedliche Farbmenge wirdmit Hilfe 15 Schopfwalze 3 ist ein Dosierzylinder 4 angeordnet Die 

einer Filmwalze oder einer Heberwalze auf die restli- SchSpfwalze 3 und der Dosierzylinder 4 weisen einen 

chen Farbwerkwalzen ubertragen. Abstand zueinander auf, so daB sie sich nicht direkt 

Diese Losungen besitzen den Nachteil, daB durch die beruhren. Dem Dosierzylinder 4 sind Dosierrakel 5 zu- 

im Dosierspalt wirkenden hydrodynamischen Staukraf- geordnet, die gieichmaBig fiber die Breite des Dosierzy- 

te die Dosiennesser verformt werden, so daB beim An- 20 linders 4 verteilt liegen Die Dosierrakel 5 sind mit ma- 

stellen eines Farbmessers an die Duktorwalze die Farb- gnetomechanischen Stellelementen 6 gekoppelt, so daB 

zufuhr der betreff enden Zonen nicht bei Bedarf vdllig sie von einer Steuervonichtung ? gesteuert einzeln in 

geschlossen werden kann und die Dosierung in einer Richtung der Mantelflache des Dosierzylinders 4 an- 

Zone einen nicht gewollten EinfluB auf die Dosierung und abstellbar sind. Parallel zu dem Dosierzylinder 4 ist 

benachbarter Zonen ausubt 25 ein ObertragungszyBnder 8 vorgesehen, wobei sich die 

Des weiteren sind im Zeitungsdruck Kurzfarbwerke Zylinder 4, 8 nicht beruhren. Mit dem Obertragungszy- 

bekannt geworden, bei denen mit einer seitenbreiten Under 8 steht eine Zwischenwalze 9 in rollendem Kon- 

Rakel die Menge der Farbe auf einer Auftragswalze taktlnFig. 1 ist schematisch ein Antriebssystem 10 dar- , 

dosiert werden kann (DE-Z: Deutscher Drucker, Nr. 36, gestellt, an das die Schopfwalze 3 und der Dosierzylin- 

28.09.1995, S. W64). Die Auftragswalze ist in rollendem 30 der 4 gekoppelt sind Das Antriebssystem 10 steht eben- 

Kontakt zwischen einer in einem Farbkasten teuweise falls mit der Steuereinrichtung 7 in Verbindung. 

eintauchenden Schopfwalze und dem Piattenzylinder Wieder SchnittdarstellunginFig.2 weiterzu entneh- 

angeordnet Eine in Drehrichtung der Auftragswalze men ist, ist der Zwischenwalze 9 eine Reiberwalze 11 

nach der Rakel an die Auftragswalze angestellte Reiter- nachgeordnet Weitere nicht dargestellte Walzen die- 

walze bewirkt eine Gjattung des Farbfilms vor dem 35 nen zur Obertragung der Farbe auf eine Druckform. 

farbauftrag auf die Druckform. Dieses fur den gleichma- Der Schdpfwalze 3 ist eine Grobrakel 12 zugeordnet, 

fiigen seitenbreiten Farbauftrag ausgebildete Farbwerk die z. B. am Boden des Farbkastens 1 befestigt ist 

enndglicht keine zonale feingesteuerte Farbdosierung, Die Dosierrakel 5 sind als zweiarmige Hebel ausge- 

wie sie beim hochqualitativen Mehrf arbendruck gefor- bildet und urn eine Achse 13 drehbar gelagert Ein Arm 

dertist 40 des Hebels ist als Dosierrakel 5 ausgebildet, wobei der 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Farbwerk mit zona- zweite Ann mit einem Tauchanker 14 gekoppelt ist, der 

ler Dosierung zu entwickeln, bei dem die Genauigkeit . mit einer elektrischen Spule 15 zusammenwirkt Am 

der Farbdosierung verbessert wird zweiten Arm ist weiterhin eine Riickholfeder 16 vorge- 

DieLSsung der Aufgabe gelingt mit einem Farbwerk, sehen. Die Drehbewegung der Dosierrakel 5 um die 

das entsprechend den Merkmalen nach Anspruch 1 aus- 45 Achse 13 ist durch Anschlage 17, 18 begrenzt AUe Teile 

gebildet ist Vorteilhafte Ausgestahungen finden sich in der Stellelemente 6 sind an Halteelementen 19, 20 befe- 

denUnteranspruchen. stigt 

Bei dem erfuidungsgemaBen Farbwerk werden durch Die Funkdon eines derartigen Filmfarbwerkes soli im 

das An- und Abstellen der Dosierelemente nahezu keine folgenden erlautert werden: Bei Rotation der Schdpf- 

KrSfte auf den den Dosiereiementen zugeordneten Zy- 50 walze 3 in Richtung 21 wird auf der Oberflache der 

Under Ubertragen, so daB keine Dosierfehler durch Schdpfwalze 3 Farbe 2 geschopft, deren Schichtdicke in 

Durchbiegungen zu erwarten sind Bei dem Farbwerk Drehrichtung 21 nach dem Grobrakel 12 ca. 1 mm be- 

ist es mdglich, die Farbzufuhr innerhalb einer Zone tragen solL Durch den in Richtung 22 etwas schneller als 

ganzlich zu unterbrechen oder in kurzer Zelt eine er- die Schopfwalze 3 angetriebenen Dosierzylinder 4 wird 

heblich Menge an Farbe zu dosieren, wodurch die Farb- 55 ein Teil der Farbe von der Schopfwalze 3 auf den Dc- 

einstellung eine hohe Dynamik aufweisen kann. Solche sierzyiinder 4 ubertragen. Durch die unterschiedlichen 

hohen Forderungen an die Dynamik bestehen insbeson- Rotationsgeschwindigkeiten der Schopfwalze 3 und des 

dere bei Farbwerken, bei denen nach dem sogenannten Dosierzylinders 4 wird ein Farbstau im Obertragungs- 

Dead-Beat-Verfahren dosiert werden solL Die Dosier- spalt 23 vermieden. Bei StromfluB durch die Spule 15 

elemente werden nur gering mechanisch beansprucht, 60 wird der Tauchanker 14 in die Spule 15 hineingezogen. 

so daB diese in Folge des geringen VerschleiBes eine Durch die Hebelwirkung wird die entsprechende Do- 

hohe Lebensdauer aufweisen. sierrakel 5 in Richtung der Mantelflache des Dosierzy- 

Weitere Vorteile und Ausgestaltungen sollen anhand linders 4 angestellt bis der zweite Arm des Dosierrakels 

von Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert werden, es 5 am Anschlag 18 anliegt Im stromlosen Zustand der 

zeigen: 65 Spule 15 wird der zweite Arm . an dem Anschlag 17 

Fig. 1 eine zonale Anordnung von Dosierrakeln in angelegt, wodurch die Dosierrakel 5 von der Mantelfla- 

einem Filmf arbwerk, che weggeriickt wird. Durch die zwei Posidonierzustan- 

Fig. 2 einen Schnitt durch das in Fig. 1 gezeigte Film- de der Dosierrakel 5 entstehen zwischen der jeweiligen 
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Dosierrakel 5 und der Mantelflache des Dosierzylinders Die Schopfwalze 3 uxid der Dosierzylinder 4 sind frei 
4 zwei unterschiedliche Dosierspalte, die z.& 0,1 mm zuganglich und konnen von Hand mit einer Spachtel 
und 0,5 mm betragea In Drehrichtung 22 des Dosierzy- und flussigem Reinigungsmittel und Lappen gereinigt 
linders 4 befinden sich auf der Mantelflache Bereiche werdea Alle Walzen bzw. Zylinder des Farbwerkes sind 
mit einer FarbscMchtdicke von 0,1 beziehungsweise 5 fur Reinigungszwecke in ihrer Drehrichtung timkehr- 
0,5 mm, wobei die GrdBe der Bereiche von der Zeitdau- bar. 

er, in der die Dosierrakel 5 die eine oder andere Position Bei der in Fig. 5 gezeigten Vanante erf olgt die Renu- 
einnimmt, und von der Rotationsgeschwindigkeit des gung der Schdpfwalze 3 und des Dosierzylinders 4 ma- 
Dosierzylinders abhangt Die Weite des digitalen Ober- scfainelL Zur Reinigung ist eine Verbindungswalze 32 
tragungsspaltes 24 zwischen dem Dosierzylinder 4 und 10 vorgesehea die nur in Reinigungsposition die Schopf- 
dem Obertragungszylinder 8 ist kleiner als 0,5 mm und wake 3 und den Dosierzylinder 4 verbindet DerDosier- • 
zroBer als 0,1 mm, so daB in den Bereichen auf dem zylmder 4 wird bei der Reinigung von seinem Antrieb 10 ; 
Dosierzylinder 4, in denen die Schichtdicke 0J5 mm be- entkoppelt Der Farbkasten 1 befindet sich in einer Rei- > 
tragt, eine Farbubertragung auf den Obertragungszytin- nigungsposition B. In der Reinigungsposition B wirkt die . 
der 8 erfolgt Die Obertragung der Farbe 2 vom Ober- 15 Grobrakel 12 als Reiiugungsrakel, d. h. sie liegt an der / 
tragungszjtoier 8 fiber die Zwischenwalze 9 und der Oberflache der Schopfwalze 3 an. Die Dosierrakel 31 
Reiberwalze 11 und fiber weitere, nicht dargestellte konnen zusatzlich an den Dosierzylinder 4 beruhrend ; 
Walzen auf eine Druckform geschieht der herkommfi- " angestellt seia Dadurch werden die Dosierrakel 31 mit J J 
cher Art und Weise. gereinigt Bei dieser maschinellen Reinigung kann eben- - 

Bei Offsetdruckmaschinen. bei denen eine Emulsion 20 falls ein flflssiges Remigungsmittdaufgetragen werden. v. 
ausememFeuchtmittelundeinerDruckfarbe2auf be- . . Bei der Variantenach Fig. 6 ist zwischen dem Dosier- . ' : 
sagte Druckform aufgetragen wird, kann zusatzlich im zylinder 4 und dem Obertragungszylinder 8 eine weitere > » 
Farbwerk, z. R an die Zwischenwalze 9, eine Rakehval- Verbindungswalze 33 vorgesehen. Der Farbkasten t\l 
ze 25 angestellt sein. Mit Hilf e einer an die Rakelwalze wird auf die Reinigungsposition .A abgesenkt • Die y : 
25 angesteUten Emulsionsrakel 26 kann CberschQssiges 25 Sdiopfwalze 3 und der Dosierzylinder 4 sind von ihren j ; 
Feuchtmhtel aus dem Farbwerk entfernt werdea Auf . Antrieben 10 entkoppeit Damh sind alle. Walzen bzw. \[ 
dem Dosierzylinder 4 wirken bei der Dosierung mit den ■ Zylmder des Farbwerkes mechanisch beruhrend gekop- 
Dosierrakeln 5 nur geringe Krafte, so daB keine storen- pelt Schopfwalze 3 und Dosierzylinder 4 werden mh ; : 
de Durchbiegung des Dosierzyhnders 4 in Erscheinung • den anderen Walzen bzw. Zylindern des Farbwerkes in \ l 
tritL Die Menge der auf den Obertragungszylinder 8 30 einer herkommlkhen Reinigungsvorrichtung gereinigt ^ 
ilbertragenen Farbe 2 kann von Null auf einen Maximal- . Die Dosierrakel 31 konnen in der in Fig. 6 dargestell- 
wert eingesteUt werdea Dadurch, daB die Dosierrakel5 ten Reinigungspositidn manuell mit Reinigungsmatteln,^ \ 
nicht mh der Oberflache des Dosierzyhnders 4 in Kon- . Bflrste oder Lappen gereinigt werdea Ein standiges 
takt tretea tritt nur ein auBerst geringer VerschleiB auf. . Schalten der Dosierrakel 5 in die jeweils zwei moghchen 
Die Dosierrakel 5 wirken auBerhalb des Farbkastens 1, 35 Positionen kann die manueDe Reinigung unterstfitzea 
sodaBderFfillstandder Farbe 2 im Farbkasten 1 keinen Eine weitere Variante eines Farbwerkes ist in Rg. 7 
EinfluB auf die Dosierung ausfibt Zum Reinigen des dargestellt Die Dosierrakel 31 sind direkt der Schopf- 
Farbwerkes und zum NachffiUen von Farbe 2 kann der ; walze 3 zugeordnet Damit erfibrigt sich das Vorsehen 
Farbkasten linRichtung 27 absenkbar vorgesehen seia , ;T eines separaten Dosierzylinders. Die im Farbkasten 1 
Ebenso konnen die Halteelemente 19, 20 zum Reinigen 40 vorgesehene Rake! 34 dient zur Vordosierung. Bei Ro- 
der Dosierrakel 5 schwenkbar angeordnet seia Durch tation der Schopfwalze 3 in Richtung 30 wird ein Tefl 
die Einzelantriebe der Schopfwalze 3 und des Dosierzy- der geschopften Farbe 2 abgerakelt, so daB ein Farbsteu 
linders 4 ist es mdglich, unterschiedHche Rotationsge- vor den Dosierrakeln 31 vermieden wird Die Hohenla- 
schwindigkeiten zwischen diesen Zylindern und den ge des Farbkastens 1 wird standig nachgeregeh, so daB 
restlichen Walzen bzw. Zylindern 8, 9, 10 einzustellea 45 die Eintauchtiefe der Schopfwalze 3 in die Farbe 2 im 
Die Anschlage 17, 18 konnen justierbar ausgefuhrt seia wesendichen konstant bleibt 
so daB sich eine einfache Einstellung des Hubes der 
Dosierelemente 5 ergibt Urn zu vermeidea daB an der Bezugszeichenliste 
Schdpfwalze 3 Farbe 2 an den Stirnseiten aufgetragen 
wird, kann zusatzlich ah den Stirnseiten eine Rakelvor- 50 1 Farbkasten 
gesehen werdea Urn eine Verschmutzung der Doaerra- 2 Farbe 
kel 5 an den Zonengrenzen 28 zu vermeidea kann die 3 Schopfwalze 
Grobrakel 12 mit Nasen 29 versehen sein (Fig. 3). Da- 4 Dosierzylinder 
durch werden auf der Oberflache der Schopfwalze 3 an 5 Dosierrakel 
den Zonengrenzen 28 in der Farbe 2 Rillen 30 erzeugt 55 6 Stellelemente 

Der magnetomechanische Antrieb der Dosierrakel 5 7 Steuereinrichtung 
ist nur beispielhaft ausgefuhrt Prinzipiell sind auch 8 Obertragungszylinder 
Stellelemente einsetzbar, die mit pneumatischea hy- 9 Zwischenwalze 
draulischen oder anderen Mitteln eine Kraftwirkung auf 10 Antriebssystem 
die Dosierrakel 5 ausfibea 60 11 Reiberwalze 

Anhand von fig. 4 soil eine Moglichkeit zur Reinigung 12 Grobrakel 
eines solchen Farbwerkes ausgefuhrt werdea Der 13Achse 
Obertragungszylinder 8, die Zwischenwalze 9 und die 14Tauchanker 
Reiberwalze 1 1 werden separat in herkommlicher form 15 Spule 
gereinigt Zum Reinigen der Schopfwalze 3 und des Do- es 16 Rfickhoif eder 
sierzylinders 4 wird der Farbkasten 1 in die Position A 17, 18 Anschlage 
abgesenkt, und die Dosierelemente 31 werden gleichzei- 19, 20 Halteelemente 
tig in die dort gezeigte Reinigungsposidon gebracht 21, 22 Richtung 
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23, 24 Obertragungsspalt 

25 Rakeftvalze 

26 Emulsionsrakel 
27Richtung 

28 Zonengrenze 

29Nase 

30Rille 

31 Dosierrakel 

32, 33 Verbindungswalze 

34 Dosierrakel 

35Richtung 

A Position 

B Positioa 
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1. Farbwerk fur eine Druckmaschine, bestehend 
aus einem Farbkasten mit einem teflwebe in Farbe 
eingetauchtem Schopfzylmder, 

weiterhin bestehend aus zonal wirkenden Dosier- 20 
elementen, mit denen auf einem Zylinder eine ei- 
nem Druckbild entsprechende Farbverteflung ein- 
stellbar ist, wobei die Dosierelemente einzeln zwi- 
schen zwei Dosierzustanden umschaltbar and, 
weiterhin bestehend aus mindestens einem weite- 25 
ren Obertragungszylinder zur Obertragung von 
der mit den Dosierelementen auf besagtem Zylin- 
der eingest eilt en Farbe auf eine Druckform, 
weiterhin bestehend aus Antriebsmittem zur Rota- 
tion des Schopfzyiinders und der weiteren Zylinder, 30 
und bestehend aus einer Steuereinrichtung, die mit 
den Antriebsmittem und den Dosierelementen in 
Verbindung steht, dadurch gekennzeichnet, 

— dafi die Dosierelemente (5, 31) fiber dem 
Niveau der Farbe (2) im Farbkasten (1) ange- 35 
ordnet sind, 

— daB mit den Dosierelementen (5, 31) jeweils 
Qber die Breite eines Dosierelementes (5, 31) in 
den zwei Dosierzustanden auf dem ihnen zu- 
geordneten Zylinder (3, 4) in Umf angsrichtung 40 
zwei sich unterscheidende farbschichtdicken 
erzeugbarsind, 

— daB parallel zu dem Zylinder (3, 4), dem die 
Dosierelemente (5, 31) zugeordnet sind, ein 
Obertragungszylmder (8) angeordnet ist, wo- 
bei der Abstand des Zylinders (3, 4) zu dem 
Obertragungszylinder (8) groBer als die mit 
den Dosierelementen (5, 31) erzeugte minima- 
le Farbschichtdicke ist und kleiner als die mit 
den Dosierelementen (5, 31) erzeugte maxima- 
le Farbschichtdicke ist 

2. Farbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

daB dem Schopfzylinder (3) ein Dosierzyiinder (4) 
zugeordnet ist, wobei die Rotationsachsen parallel 
liegen und der Abstand des Dosierzylinders (4) ge- 
ringer ist als die Schichtdicke der auf dem Schdpf- 
zyiinder (3) geschopften Farbe (2), 
wobei die Dosierelemente als Rakel (5) ausgebildet 
sind und jeweils auf die Mantelflache des Dosierzy- 60 
linders (4) zu- und wegbewegbar sind, 
und daB dem Schopfzylinder (3) eine feststehende 
Rakel (12) zugeordnet ist, welche zum Schopfzylin- 
der (3) einen Abstand (23) aufweist, der groBer als 
der Abstand des Schopfzyiinders (3) zum Dosierzy- 65 
Under (4) ist 

3. Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Dosierzyiinder (4) mit einer hohe- 
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ren Drehzahl antreibbar ist als der Schopfzylinder 
(3X 

4. Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

daB zum Reinigen des Schopfzyiinders (3) und des 
Dosierzylinders (4) der Farbkasten (1) vom Schopf-. 
zylinder (3) wegbewegbar ist, so daB der Schdpfzy- 
linder (3) uber dem Niveau der Farbe (2) im Farb- 
kasten (1) liegt, 

dafi ein Bruckenzylmder (32) in einer Reinigungs- 
position den Schopfzylinder (3) und den Dosierzy- 
iinder (4) verbindet, wobei der Dosierzyiinder (4) 
von seinem Antrieb (10) entkoppelbar ist 

5. Farbwerk nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Reinigungsposition (8) des 
Farbkastens (1) die feststehende Rakel (12) am 
Schopfzylinder (3) anliegt 

6. Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Remigen die Dosierrakel (5) an 
den Dosierzyiinder (4) anlegbar sind. 

7. Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Remigen die Dosierrakel (5) an 
den Dosierzyiinder (4) rhythmisch an- und abstell- 
bar sind. 

8. Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Reinigen des Dosierzylinders (3, 
4) und des ihm zugeordneten Obertragungszylin- 
ders (8) dies e durch BrQckenzylinder (32, 33) mit ein- 
ander verbunden sind, wobei der Dosierzyiinder (3, 
4) und der Obertragungszylinder (8) von ihren An- 
, trieben (10) entkoppelt sind. 

9. Farbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dosierrakel (31) dem Schopfzylin- 
der (3) zugeordnet sind. 

10. Farbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Farbkasten (1) hohenverstellbar 
ist, wobei die Hdhenlage des Farbkastens (1) in 
Abhangigkeh vom Fiillstand der Farbe (2) im Farb- 
kasten (l)selbsttatig steuerbar ist 
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